4 Arm XT/STX Lochkreis Bohrbild

Legen sie lhre Kurbel auf die Zeichnung und prufen Sie ob die Bohrungen fur die Kefttenblattaufnahme
ubereinstimmen.

Passen sie nicht probieren Sie eine andere Zeichnung, passen sie dann, handelf es sich um einen & Arm
XT/STX-Lochkreisdurchmesser Kurbel.

Aufnahme inneres Kettenblatt 64mm
Aufnahme ausseres Keffenblaftt 104mm
Kleinst mogliches Kettenblatt innen 22 Zahne
Kleinst mogliches Kettenblatt auflen 32 Zahne
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Legen Sie Ihre Kurbel mit dem Konus
den Sie normalerweise

auf die Achse schieben in den
Mittelpunkt des Kreises.Die
Ausrichtung des Konuses zum
Lochbild ist egal.

Die Genauigkeit der Faxcopie

darf 5mm abweichen. in alle
Richtungen. Halten Sie sich an den
inneren Durchmesser.
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